ULTRA SURFACE POWDER POLYMER  Ficha Técnica
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DESCRIPCION: Ultra Surface Powder Polymer es una formula en polvo especial de vinil acetato-etileno
copolimero especialmente disefiada para mezclarse con cemento y arena. Cuando se agrega al cemento portland, arena,
agua y otros aditivos en proporciones especificas, crea un nuevo compuesto de cemento flexible y adhesivo que puede
usarse para reparar y proteger una gran variedad de superficies. Ultra Surface Polymer Concrete esta disefiado para
combatir las deficiencias del concreto regular; particularmente su baja resistencia a la flexion y su fragilidad en
secciones delgadas. Promueve un rapido secado en aplicaciones delgadas. Los morteros de cemento o concreto
modificados con Ultra Surface Powder Polymer exhiben una mayor resistencia fisica, resistencia a la tension, al
desgarre, a la flexion y a la compresion. Aumenta la resistencia al agua, abrasion, al congelamiento y
descongelamiento y a los ataques quimicos. Se adhiere fuertemente al concreto, asfalto, madera, metal, azulejo y a
varios tipos de espumas. Las férmulas de cemento modificadas con Ultra Surface Powder Polymer exhiben una
fuerza excepcional y durabilidad en aplicaciones para interiores o exteriores.

USOS TIPICOS: Ultra Surface Powder Polymer es ideal para parches en secciones delgadas y reencarpetado. Es
disefiado para ser pre-empacado con mezclas de cemento y arena para crear morteros delgados con azulejos ceramicos y
lechada, contrapisos autonivelantes y recubrimientos, estucos, mezclas para parches, mezclas adhesivas EIFS o de capa base y
mezclas para capas decorativas. También se utiliza para aplicaciones de concreto estampado de '4” asi como en aplicaciones
de textura de seccién delgada donde puede utilizarse texturizado con cepillo o atomizador, para proporcionar acabados
texturizados en aplicaciones menores a 1/16 de pulgada.

INFORMACION PARA PRUEBAS Ultra Surface Powder Polymer

Formulacion para Mortero de Parchado
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SQUEEGEE/BOND COAT (o Bolsa de Mezcla Resurfacer):

Aplicado en capas delgadas desde 0-1/16” de

espesor como capa adhesiva y como capa de reencarpetado usando un jalador de orilla metalica, disponible con Concrete
Solutions. También puede utilizarse llana de mano. Una vez que la superficie se ha limpiado, las fisuras se han reparado
con el sistema Ultra Surface Crack Repair System y parchadas con la mezcla de parchado de Ultra Surface Polymer
Concrete Patching Mix (de ser necesario), la capa de Squeegee/Bond Coat se aplica delgada sobre toda la superficie para
cubrir todas las reparaciones. Se usa para proporcionar un acabado suave y como capa adhesiva antes de aplicar una capa
de Textura Ultra Surface Polymer Concrete Texture Coat, antes de parchar o antes de una aplicacion de estampado de ¥4”.
Disponible en bolsas de 50 Ibs denominadas Resurfacer o puede mezclarla usando las formulas siguientes. [Para mayor
informacion vea el Manual de Productos Ultra Surface Seccion 6.]

INSTRUCCIONES DE MEZCLADO

Formula de Mezcla para cubeta 5 galones:

Mezcla por Volumen:

125  Galones 4.5 Ibs (2Kg) Ultra Surface Powder Polymer
15 Galones  Agua
2 Galones  Cemento (Portland tipo I/11 Regular o Blanco)

2-4 Galones  Arena Silice (#60-90) (#120 muy suave)
Agregue un poco mas de agua de ser necesario (hasta
Y It.) para ajustar la consistencia.

Nota: 2 galones de arena son la mezcla estdndar para
trabajar sobre una superficie lisa 0 semi-lisa. Se pueden
agregar hasta 4 galones de arena si se necesita una mezcla
mas espesa para ayudar a suavizar superficies semi-rugosas.
Medidas en cubetas de 5 galones.

Formula de Bolsa de Mezcla Resurfacer = 1.25 galones
(2 Kg.) de Powder Polymer. 1.75 galones de agua, 1 bolsa
de Resurfacer. (Agregue mas agua de ser necesario hasta %2
litro).

Tasas de Rendimiento

Superficie Espesor Rendimiento por lote
Suave 1/64” 37.2 metros®
Semi-suave 1/32” 10.5 metros®

Semi-rugosa 1/16” 19.3 metros®

Formula de Mezcla para Mezclador de Mortero:

Mezcla por Volumen:

6.25  Galones 4.5 Ibs (2Kg) Ultra Surface Powder Polymer
175  Galones Agua
10 Galones  Cemento (Portland tipo I/11 Regular o Blanco)

10-20 Galones  Arena Silice (#60-90) (#120 muy suave)
Agregue un poco mas de agua de ser necesario (hasta
% galdn) para ajustar la consistencia.

Nota: 10 galones de arena hacen la mezcla estandar para
trabajar sobre una superficie lisa o semi-lisa. Se pueden
agregar hasta 20 galones de arena si se necesita una mezcla
mas espesa para ayudar a suavizar superficies semi-rugosas.
Medidas en cubetas de 5 galones.

Formula de Bolsa de Mezcla Resurfacer = 6.25 galones
(0 10.2 Kg.) de Powder Polymer. 8 galones de agua, 5
bolsas de Resurfacer. (Agregue mas agua de ser necesario
hasta % galon).

Tasas de Rendimiento

Superficie Espesor Rendimiento por lote
Suave 1/64” 185.8 metros®
Semi-suave 1/32” 92.9 metros®
Semi-rugosa 1/16” 46.5 metros®



Y4 STAMPING MIX (Mezcla de Estampado):

Aplicado en capas de ¥4 - %2 de espesor sobre concreto existente y

otras superficies que estén preparadas apropiadamente. Aplique una capa himeda de Squeegee/bond (o bolsa de mezcla
Resurfacer) usando un inclinometro. Permita asentar por 30-60 minutos hasta que esté lo suficientemente firme para estampar.
Cuando esté listo, rocie una capa delgada de Liquid Release Agent y comience a estampar para conseguir el patron deseado y
la textura. Vea el folleto de instrucciones de 4 Stamping Mix en la seccién del Manual de Productos Ultra Surface seccion 8

para instrucciones de aplicacién més detalladas.

INSTRUCCIONES DE MEZCLADO

Formula de Mezcla para cubeta 5 galones:

2.25 Litros (1 Kg.) Ultra Surface Powder Polymer

1 Galones  Agua

1 Paquete Integral Color (del color deseado)

1.25 Galones  Cemento (Portland Blanco)

3.75 Galones  Arena Silice (#20, 30, 60 cantidades iguales de

cada uno) (Mezcle 1.25 galones #20, 1.25 galones #30, 1.25 galones #60)

Agregue mas agua hasta 1 taza para conseguir la
consistencia apropiada.

Formula de Bolsa de Mezcla para estampado ' = 2.25
litros (1 Kg.) de Ultra Surface Powder Polymer. 1 galén de
agua, 1 paquete Integral Color (en el color deseado), 1 bolsa
de Ultra Surface ¥ Stamping Mix. (Agregue mas agua hasta
1 taza para conseguir la consistencia apropiada).

Tasas de Rendimiento

Rendimiento aproximado = 1.7 metros’ por galén de
mezcla a un espesor de ¥4-3/8”.

Formula de Mezcla para Mezclador de Mortero:

4.5 Galones (7.3 Kg.) Ultra Surface Powder Polymer

8 Galones  Agua

8 Paquete Integral Color (del color deseado)

10 Galones  Cemento (Portland Blanco)

30 Galones  Arena Silice (#20, 30, 60 cantidades iguales de

cada uno) (Mezcle 10 galones #20, 10 galones #30, 10 galones #60)

Agregue mas agua hasta % galon para conseguir la
consistencia apropiada.

Formula de Bolsa de Mezcla para estampado %” = 4.5
galones (0o 7.3 Kg.) de Ultra Surface Powder Polymer. 8
galones de agua, 8 paquete Integral Color (en el color
deseado), 8 bolsas de Ultra Surface % Stamping Mix.
(Agregue maés agua hasta % galén para conseguir la
consistencia apropiada).

Tasas de Rendimiento

Rendimiento aproximado = 13.4 metros® por galén de
mezcla a un espesor de ¥4-3/8”.



TEXTURIZADO POR ATOMIZACION Y BORDES ESTAMPADOS 1/8” (También conocido como

Trowel Knockdown Texture): Aplicado sobre una capa de Ultra Surface Squeegee/Bond Coat o Resurfacer usando un
atomizador de tolva y aplanado después de varios minutos usando llana de mano, llana redondeada, o con jalador de orilla
metalica para crear la textura deseada. La textura final sera determinada por el disefio de la mezcla, la presion de aire del
atomizador de tolva, el tamafio de la punta usada (pequefia, mediana o grande) y la manera en que el material es atomizado y
aplanado. Cuando seque al tacto, se aplican dos capas de Ultra Surface Concrete Colorcoat para conseguir un color
uniforme. Usado en cubiertas de piscina, patios, andadores y pasillos. La mezcla de Textura por atomizacion se usa también
para crear disefios estampados decorativos para bordes de 1/16-1/8 de espesor para aplicaciones de acabado con cepillo y
texturas por atomizacion. Puede también usarse para rociar sobre plantillas de papel o plastico para crear patrones
decorativos. [Vea el Manual de Productos Ultra Surface seccién 7 para mas informacion.]

INSTRUCCIONES DE MEZCLADO

Formula de Mezcla para cubeta 5 galones:

Formula de Mezcla para Mezclador de Mortero:

Mezcla por volumen Mezcla por volumen

25 Litros (1 Kg.) Ultra Surface Powder Polymer 3.25 Galones (05 KQ) Ultra Surface Powder Polymer
15 Galones  Agua 7 Galones  Agua
1.5 Galones  Cemento (Portland tipo I/11 regular o blanco) 8 Galones  Cemento (Portland tipo I/11 regular o blanco)

2-4 Galones  Arena Silice (#60 0 30) 12-20 Galones  Arena Silice (#60 o 30)

Agregue mas polimero y agua de ser necesario hasta 1
taza para ajustar la consistencia.

Nota: comience con 2 galones de arena y agregue mas a
necesidad hasta un méximo de 5 galones para ajustar la
consistencia. Si la mezcla se vuelve muy espesa, agregue
un poco més de agua.

Formula de Bolsa de Mezcla de Resurfacer= 2. 5 litros (o
1 Kg.) de Powder Polymer. 1.5 galones de agua, 1 bolsa de
Resurfacer. Agregue mas agua hasta % It para conseguir la
consistencia apropiada.

Tasas de Rendimiento

Rendimiento aproximado = 9.3 - 14 metros® por mezcla
dependiendo del espesor de la textura.

Agregue méas agua de ser necesario (hasta 1 cuarto de
galdn) para ajustar la consistencia.

Nota: comience con 12 galones de arena y agregue mas a
necesidad hasta un méaximo de 20 galones para ajustar la
consistencia. Si la mezcla se vuelve muy espesa, agregue
un poco mas de agua.

Formula de Bolsa de Mezcla de Resurfacer= 3.25 galones
(0 5 Kg.) de Powder Polymer. 7 galones de agua, 5 bolsas de
Resurfacer. Agregue méas agua hasta %2 galon para conseguir
la consistencia apropiada.

Tasas de Rendimiento

Rendimiento aproximado = 46.5 — 69.7 metros® por
mezcla dependiendo del espesor de la textura.



BROOM FINISH Y SWIRL TEXTURE (Acabado con cepillo y textura en remolino): Se aplica sobre
una capa de Squeegee/Bond Coat (0 mezcla de Resurfacer) cuando seca al tacto para proporcionar una textura recta con
cepillo o0 en un patrén de remolino. Es la misma mezcla que Squeegee/Bond Coat excepto de que se usa un cepillo de
cerdas finas, medianas o gruesas inmediatamente detras del jalador de metal para dejar la textura de acabado por cepillo
deseada. Una vez seco, aplique 2 capas de Ultra Surface Concrete Colorcoat para conseguir un color uniforme. En
entradas de autos, se recomienda aplicar Sealcoat 1000 como recubrimiento superior por encima de Concrete Colorcoat
para resistencia extra a las manchas. Popular en entradas de vehiculos, patios, piscinas, andadores, estacionamientos, etc.
Para una traccion extra y resistencia a los resbalones en andadores empinados, haga una mezcla mas gruesa reemplazando
la arena 60-90 con arena silica 20 y 30 y use un cepillo mas grueso. Haga una pequefia prueba en un area antes de realizar
el trabajo para asegurar una traccion apropiada y resistencia a resbalones. Disponible en bolsas de 50 Ibs. (22.7 Kg.)
denominadas Resurfacer o mezcle la propia usando las formulas debajo. [Vea el Manual de Productos Ultra Surface
seccion 7 para mas informacion.]

INSTRUCCIONES DE MEZCLADO

Formula de Mezcla para cubeta 5 galones:

Mezcla por VVolumen:

1.25 Galones 4.5 Ibs (2Kg) Ultra Surface Powder Polymer
15 Galones  Agua
2 Galones  Cemento (Portland tipo I/11 Regular o Blanco)

2-4 Galones  Arena Silice (#60-90) (#120 muy suave)
Agregue un poco mas de agua de ser necesario (hasta
Y It) para ajustar la consistencia.

Nota: 2 galones de arena hacen la mezcla estandar para
trabajar sobre una superficie suave o semi-suave. Se pueden
agregar hasta 4 galones de arena si se necesita una mezcla
mas espesa. Mezcle la arena més gruesa y use un cepillo de
cerdas gruesas para conseguir una textura mas pesada.
Medidas en cubetas de 5 galones.

Formula de Bolsa de Mezcla Resurfacer = 1.25 galones
(2 Kg.) de Powder Polymer. 1.75 galones de agua, 1 bolsa
de Resurfacer. (Agregue mas agua de ser necesario hasta %2
litro).

Tasas de Rendimiento

Superficie Espesor Rendimiento por lote
Suave 1/64” 37.2 metros®
Semi-suave 1/32” 18.6 metros?
Semi-rugosa 1/16” 9.3 metros®

Formula de Mezcla para Mezclador de Mortero:

Mezcla por Volumen:

6.25  Galones 22.51bs (10.2Kg)uUltra Surface Powder Polymer
175  Galones Agua

10 Galones  Cemento (Portland tipo I/11 Regular o Blanco)
10-20 Galones  Arena Silice (#60-90) (#120 muy suave)

Agregue un poco mas de agua de ser necesario (hasta
% gal6n) para ajustar la consistencia.

Nota: 10 galones de arena hacen la mezcla estandar para
trabajar sobre una superficie suave o semi-suave. Se pueden
agregar hasta 20 galones de arena si se necesita una mezcla
mas espesa. Mezcle la arena mas gruesa y use un cepillo de
cerdas gruesas para conseguir una textura mas pesada.
Medidas en cubetas de 5 galones.

Formula de Bolsa de Mezcla Resurfacer = 6.25 galones
(0 10.2 Kg.) de Powder Polymer. 8 galones de agua, 5 bolsa
de Resurfacer. (Agregue méas agua de ser necesario hasta %2
galdn).

Tasas de Rendimiento

Superficie Espesor Rendimiento por lote
Suave 1/64” 185.8 metros®
Semi-suave 1/32” 92.9 metros

Semi-rugosa 1/16” 46.5 metros®



